»3=1" -
Teknisk information

COAT

KORROSIONSSKYDD

Innehallsforteckning:

GENERELL PRODUKTBESKRIVNING ....c..cooiiiiiiiiiiiiieiteitetenienee ettt sttt ettt sbeene e e 2
TEKNISK INFORMATION.......cocitiiiiiiitetete ettt ettt ettt st st st ae ettt s sae e tnesbeesbeeneenneeanes 3
ENKLA APPLICERINGSANVISNINGAR ..ot 4
DETALJERADE ANVISNINGAR FOR BRUK ..ottt ettt 5
VARAKTIGHET, BESTANDIGHET OCH TESTRESULTAT ......oeiiiiiiieiteeee et 11
Tabeller:

Tabell 1 - "Anvisningar for SprutappliCering"..........ccevvveeriieriiieiiierieeieerie et eve e eene 7
Tabell 2 - "Val av sprutfilter”..........cooiiiiiiiii et e 7
Tabell 3 - "Tidsintervall for Gvermalning"...........cccooovieiieeiieiieeii e ens 9
Tabell 4 - "Livsldangdstabell enligt DIN EN ISO 12944-6" .........cccoviiiiniiiiniinieienecreeene 14

Induf AB, Box 269, 561 23 Huskvarna
Tel: 036-13 22 45, Fax: 036-13 22 65, E-post: info@induf.se

1



GENERELL PRODUKTBESKRIVNING

Beskrivning:

Power Coat ”3=1" dr en 1-komponent,
halvblank farg med mycket goda
vidhéftningsegenskaper och hog
elasticitet. Den har l1agt
16sningsmedelsinnehéll, aktivt
rostskyddspigment, hog bestédndighet
och dr anvéndbar bade som grund- och
toppfarg pa de allra flesta typer av
underlag. Produkten har enastdende
tackformaga, hog kanttickning och goda
“fyllegenskaper”. Den ér snabbtorkande
och moter kraven enligt DIN EN ISO
12944 och DIN 55928 och ér godkénd
for direktkontakt med livsmedel
(Tyskland).

Rekommenderat anvindningsomrade:

Power Coat ”3=1" kan anvindas for
skydd och underhall av nya respektive
gamla stal- och metallytor, aluminium-,
zink- (galvaniserade) och rostfria ytor,
icke-ferritiska metallunderlag, hardplast,
etc. 1 landsbygds-, stads-, industriell
eller marin miljo.

Produkten kan anvidndas som bade
grund- (for 1-komponent- och de flesta
2-komponentfarger) och toppférg och
lampar sig val for objekt bestdende av
flera olika materialtyper. Den utgor dven
en fullgod erséttning for hédlsofarliga
rodbly- (testad av tyska
Jarnvigsmyndigheten) och
PVC/klorkautschukfarger (testat av
IKS), ett hogpresterande alternativ till
alkydfarger eller delvis som erséttning
for epoxi- och komplicerade
akrylatsystem.

Praktiska exempel:
Power Coat ”3=1" lampar sig for
behandling av vigsalt-/sandspridare,
sjOcontainrar,
hogspéanningsledningsmaster,
lastbilschassier, byggnadsutrustning,
broar, kranar, batar och fartyg,
platbeklddnader, jarnvagsstationer,
plattformskonstruktioner, staket, grindar,
produktionshallar, rérledningar, rdnnor,
kylutrustning och ménga andra typer av
objekt.

Tillverkare:
Branth-Chemie A.V. Branth
20457 Hamburg
Tyskland
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TEKNISK INFORMATION

Produktbeskrivning:
Kombination av varierande
polyesterhartser och miljovanligt,
mycket aktivt, bly- och kromatfritt
rostskyddspigment. Aromatfri
16sningsmedelskombination.

Viskositet:
140 sek. / DIN 4mm

Spéidning:

e Power Coat "Kombifortunning”
(kort torktid)

e Power Coat ”Specialfortunning’
(forlanger torktiden initialt)

e NitroThinner och/eller 2-
komponentthinners kan anvéndas
(kontrollera kompatibelitet)

e Vitsprit, el. liknande lampar sig
¢

2

Densitet:
1,1 — 1,4 beroende pa kulor

Torrhalt:
68% (vikt)
52% (volym)

VOC-halt:
<420 g/l

Kulor:
Se kulorkarta. Kulorerna kan
internblandas (sinsemellan) utan
begrinsning.

Glans:
20-50% enligt NCS (beroende pa kuldr)

Tackformaga:
e Teroretisk: 8,5m?%1, vid 60my
torrt

e Praktisk: varierar bl. a med ytans
rahet, appliceringsmetod och
svinn vid applicering

Glansvirde:
20-50% enligt NCS (beroende pé kulor)

Kulérer:
Se fargkarta. NCS- och RAL-kuldrer
mot bestillning. Kulorer kan
internblandas i alla kombinationer.

Resistens:
Se sid 11

Lagringsduglighet:
24 ménader 1 odppnade
originalforpackningar lagrade i
rumstemperatur pa en torr och vl
ventilerad plats atskild fran direkt
solljus.

Forpackningsstorlek:

e S-litersburkar med
materialsparande lock

e 750ml-burkar (6 eller 12 burkar
per kartong)

e 10- och 25-litersburkar vid
specialbestillning (langre
leveranstid)

Rekommenderad torrfilmtjocklek:
60my; minst 2 skikt & 60my till totalt
120my
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ENKLA APPLICERINGSANVISNINGAR

Torktider (Vid 20°C och 65% relativ
luftfuktighet)

Limpliga underlag:
Vil rengjorda och avfettade jarn- och

stalkonstruktioner fria frén rostflagor
och glodskal. Manuellt férbehandlade
underlag (min St2), vétblastrade
(ultrahdgtryck) ytor med 1att
aterrostning accepteras. Utrustning
tillverkad av olika materialtyper, t ex
jarn, stal, rostfritt stal, galvaniserat,
aluminium och andra icke ferritiska
metaller, glasfiberarmerad polyester,
hard PVC, trd, vil sittande befintliga
fargskikt och manga andra underlag.

Temperatur

e Idealisk appliceringstemperatur:
+15°C till +25°C

e Mgjlig appliceringstemperatur: -
10°C till +30°C

Applicering:

e Pensel- och rollerapplicering:
ingen spddning

e Luftburen sprutning: viskositet
30-35 sec, munstycksstorlek 1,2-
1,8mm (storre munstycke kraver
mindre spadning).

e Luftlos sprutning: viskositet 90-
120sec/DIN 4mm vid min 180
bar, munstycke 0,017-0,019”,
sprutvinkel 40-80°, spid endast
vid behov (vid laga
temperaturer)

e Berodringstorr: 20-30minuter

e Overmalningsbar: 90minuter
(mattering behovs ej innan
overmélning)

e Hanteringsbar: £100 minuter

e Fullstdndigt torr: +£8-10 timmar

e Optimala vidhédftnings- och
’staplingsegenskaper” efter ca 3
dagar.

e Temperaturforcerad torkning
rekommenderas ej.

e Exakt torktid beror péd
filmtjocklek, luftomsattning,
temperatur, relativ luftfuktighet,
etc.

Materialatging:

e Teoretisk strackformaga:
8,5m¥liter vid 60my
torrfilmtjocklek (kan uppnas i ett
skikt).

e Praktisk materialdtgang ér
mellan 150 och 200ml per
kvadratmeter.

Hilsa och arbetarskvdd:

Se varuinformationsblad.
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Allmént

[akttag instruktionerna i
Varuinformationsbladet avseende
anviandning och hantering. Vid
uppvarmning kan brand- och
explosionsfarlig gasblandning bildas.
Undvik fortéring och rokning i samband
med anvindning. Ombesorj god
ventilation. Vidtag atgarder mot statisk
elektricitet. Fargen skall alltid omroras
vil innan bruk. Kontrollera kulor
visuellt! Tillséitt aldrig andra imnen
an de som producenten
rekommenderat.

Vid applicering med pensel och roller
skall fargen ej fortunnas.

Jéirn och stal

Avlédgsna 16s rost, flagor, glodskal, olja,
fett och alla andra orenheter pa lampligt
sitt. Applicera endast pa rena och torra
underlag. Applicera, beroende pa miljo
och exponering, ett eller flera skikt med
pensel eller roller (spéd ej). Vid
sprutapplicering, spad enligt Tabell 1
Féargsystemets livsldngd okar med
tjockleken. I praktiken rekommenderas
upp till 3 skikt beroende pa
omgivningens miljo.

P& vertikala ytor kan en vét filmtjocklek
om upp till 150 my létt uppnas utan
rinningar (beroende pé
appliceringsmetod).

Rostigt stal

Avlédgsna 16s rost, rostflagor och
glodskal. Ett solitt underlag krévs for att
na optimalt och langvarigt resultat
(lagsta krav pé forbehandlingsgrad: St2,
ISO 8501-1: 1988).

Power Coat ”3=1" penetrerar befintliga
rostskikt. For att forhindra vidare
rostutveckling pa sddana rda ytor maste

DETALJERADE ANVISNINGAR FOR BRUK

tillracklig filmtjocklek uppnas (d v s
minst ett extra skikt).

Aluminium (Lattmetall)

Avlédgsna fett och alla andra
fororeningar. Mattera litt.
Vidhéftningsgrund krévs ej.

Anvénd foretradesvis slipduk av
plastfiber, t ex ”Scotch Bright” eller
liknande, f6r mattering. Anvind ej
stalull.

Applicera normal tjocklek, d v s ej for
tunt. Vidhéftningstest: notera att optimal
vidhiftning forst uppnas efter 3 dygn.

Nvtt galvaniserat stil

Avlagsna fett och alla andra
fororeningar med ett vattenbaserat
rengoringsmedel. Mattera litt.
Vidhiftningsgrund kravs ej.

Avlagsna zink-salter (vitrost) mycket
vil. Anvénd ej stalull. Anvénd
foretradesvis slipduk av plastfiber, t ex
”Scotch Bright” eller liknande.
Applicera endast pa grundligt
forbehandlade, rena och torra underlag,
fria fran fett, olja och alla andra
fororeningar. Applicera tillracklig
torrfilmtjocklek (min 60my) for att
uppna god vidhiftning och lang
livslangd.

Aldrat galvaniserat stil

Rengoring och avfetta hela ytan
noggrant. Avligsna alla 16sa partiklar,
zink-salter (vitrost), etc. Applicera
tillrackligt hog torrfilmtjocklek pa redan
rostangripna och raa ytor.

Plastmaterial

Avfetta och rengor vil. Kontrollera
kompatibilitet genom att provapplicera
”3=1”.73=1" ldmpar sig mycket vél pa
de flesta plastmaterial, t ex
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fonsterkarmar av PVC, glasfiberarmerad
polyester, tidigare malade ytor, etc.
Applicering pd mjuka plastmaterial, t ex
Polyetylen, rekommenderas ej;
Plexiglas® och Polystyren gar att malas
men riskerar att 16sas upp.

En provapplicering bor alltid utforas.

Andra ytor

Det finns minga andra typer av underlag
for vilka POWERCOAT® ’3=1" lampar
sig vdl. Tack vare”3=1":s hoga
elasticitet kan produkten brukas pa
traytor dér beldggning med goda
andningsegenskaper ej kravs. Till och
med pa glasytor visar ”3=1" goda
vidhiftningsegenskaper. P4 betonggolv
bor Power Coat Hirdaccelerator for
”3=1" tillsdttas for att uppna ett slitstarkt
beldggning som kan tas i bruk kort tid
efter applicering.

Lagsta lagringsduglighet

Héllbarhetsdatumet som &r stimplat pa
forpackningen forutsitter forvarat i ett
odppnat karl, placerat pa en sval, torr
och vilventilerad plats.
Héllbarhetsdatumet dr ej ett
forfallodatum. Under normala
forhdllanden kan materialet anvéndas 1
upp till 5 &r utan forsdmrad kvalitet.
Héllbarhetsdatumet dr speciellt avsett
for att forenkla anvdndningen av gamla
burkar forst. Sa lange fargen kan
omroras till en homogen viskositet kan
den paforas utan risk.

Penselapplicering

Férgen appliceras med vanlig rund, oval
eller flat pensel (industrikvalitet).

Torrfilmtjocklek 40-80my kan uppnas.
Niastkommande skikt kan appliceras
efter 1-2 timmar (Gverarbeta ej med
penseln for att undvika genomlysande
ytor vid applicering av flera skikt med
olika kulorer). Fargmaterial som
innehaller jarnglimmerpigment kan latt
appliceras i skikt upp till 100my
torrfilmtjocklek.

Rollerapplicering

Anvénd kortharig (upp till 12mm)
syntetroller (nylon), avsedd for 2-
komponentsfarg. Torrfilmtjocklek om
40-60my kan uppnds. Anvind inte
skumgummiroller.

Sprutapplicering

Folj anvisningarna i Tabell 1. Folj dven
spruttillverkarens anvisningar. Spadning
med Power Coat Kombi-Thinner
rekommenderas starkt. Torrfilmtjocklek
om 50my (luftburen sprutning, mindre
objekt) till 125my (luftlos
hogtryckssprutning, storre objekt) kan
latt uppnas.

Specialeffekter

Power Coat ”3=1" kan anvindas for att
uppna speciella struktureffekter pd ytan.
Applicera oférunnat fargmaterial kort tid
efter att foreginde skikt har torkat.

Effekten varierar med munstycksstorlek,
tryck och avstind. For 6kad hérdhet
tillsatt Power Coat ’Special-Aktivator”.
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Tabell 1 - "Anvisningar for sprutapplicering"

Power Coat ”3=1"

”3=1", kulorer

”3=1”, jirnglimmer

Mindre objekt

Storre objekt

Storre objekt

Luftburen, 4-5 bar
Sjalvtryck-, overtrycks-
eller sugkopp
- oppning: 1,4-1,7 mm | 20-30 sec/4mm, spad 10%
med Kombi-Thinner
30-40 sec/4mm, spad 5%

med Kombi-Thinner

- Oppning: 2,0-2,5 mm

- Oppning: 2,5-3,5mm

30-40 sec/4mm, spad 5%
med Kombi-Thinner
100-150 sec/4mm, spid 0-
3% med Kombi-Thinner

60 sec/4mm, spad 10%
med Kombi-Thinner
120 sec/4mm, spad 3-5%
med Kombi-Thinner

Luftloés, min 150 bar
- munstycke: 17/40 tot. -
19/40
- munstycke: 21/40 tot. -
23/40
- munstycke: 25/40 tot. -
27/40

80 sec/4mm, spad 5% 100 sec/4mm, spad 5-7%

spid max 3% spad max 3%

spad ¢j spad ¢j

Air-mix, 90/3 bar 30-40 sec/4mm, spad max

40-50 sec/4mm, spad max | 50-60 sec/4mm, spdd max

- Oppning: 0,2-0,5 <40° 10% 5% 5%
HVLP 20-30 sec/4mm, spad 12% | 30-40 sec/4mm, spad 6% | 30-40 sec/4mm, spad max
- Oppning: 1,6-3,5 12%

Airbrush, 0,8-2 bar 20 sek/4mm, spad 15%

Elektrostatisk sprutning
Power Coat ”3=1" kan appliceras med
elektrostatisk sprututrustning (bade
luftburen och luftlos). Fargen har en
elektrisk ledningsforméga pa >100
kOhm. Spéd enligt
utrustningsleverantdrens anvisningar.
Power Coat ”3=1":s elektriska resistans
ar 1500-2500kQ. Vid spédning till
viskositet for luftlos sprutning (ca 80-90
sec/DIN 4 mm) sjunker detta varde till
1000-1800 kQ, till luftburen
sprutviskositet (ca 30-35 sec/DIN 4 mm)
till 1000-1500k€2. Fargen kan pa
begéran levereras efter kundens
specifikation (min. 25 liter).
Aluminium- och
jarnglimmerinnehallande farg kan ej
appliceras med elektrostatisk utrustning.

Tabell 2 - ""Val av sprutfilter"

Val av korrekt filter vid luftlos sprutning

rod 180/cm? | Strl: 0,084mm

For de flesta lagviskosa lacker
t ex vid munstycke 0,007-0,013”

gul 100/cm? | Strl: 0,14mm

For normala till tjockbyggande
farger
t ex vid munstycke 0,011-0,019”

vit 50/cm? | Strl: 0,32mm

For zinkrika och miox-farger
t ex vid munstycke 0,015-0,025”

gron 30/cm? | Strl: 0,5mm

For kraftiga material sdésom
bitumen, mm
t ex vid munstycke 0,027”

For Power Coat rekommenderas gult och vitt filter.
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Doppapplicering

Tack vare Power Coat ”3=1":s
egenskaper avseende torkformaga,
overmélningsbarhet, mm., [dmpar den
sig dven for doppmalning. Mycket lag
materialuppbyggnad pa doppkaret.
Viskositetskraven beror pa objekt och
doppsystem. Normalt 20-35 sec/DIN 4
mm. Justera viskositeten med en Power
Coat ”Special-Dopp-Thinner”.
Kontinuerlig, varsam omrorning i
doppkaret rekommenderas. Fullstindig
cirkulation av kérlets innehall 1-2
ginger per dag anses tillrackligt.
Arsforbrukningen bor vara minst tva
ginger innehallet av doppkaret.

Temperaturer

Optimal underlags- och
omgivningstemperatur for applicering ar
ca 20°C. Temperaturen skall ligga
mellan +2°C och +30°C. Vid hogre
temperatur forkortas torktiden, dock ej
hirdtiden. Torktiden kan forldngas (t ex
om sammaren) genom spadning med
Power Coat ”Special-Thinner”
(forlanger dock ej hérdtiden). Vid
mycket l14ga temperaturer — applicera
uppvérmd farg eller tillsitt lite
spddmedel. Power Coat ”3=1"" kan dven
appliceras vid mycket 1dga temperaturer,
t o m ned till -10°C. Torktiden 6kar d&
och flytegenskaperna forsdmras.
Applicera ej pd is eller frost. Den
uthdrdade beldggningen har mycket god
viarmebestidndighet. Praktiska forsok
visar pd att exponering for temperaturer
upp till 300°C (torr virme) ej har ndgon
negativ inverkan pd fargbeldggningens
kvalitet. Beroende pa kulor kan en viss
kulorskillnad uppsté vid exponering
over 120°C. Vid exponering for
temperaturer over 200°C
rekommenderas oxydrdd kulor, RAL
3009, vid temperaturer upp till 250°C
rekommenderas RAL 9006 Silver och
RAL 9005 Svart. Forsok med kraftiga
temperaturvaxlingar, t ex snabb

avkylning fran 250°C ned till +5°C
(kallt vatten), fran +70°C ned till -20°C
och extremt 14ga temperaturer (ned till —
50°C) pavisar ingen negativ inverkan pé
fargbeldggningen.

Idealisk lagringstemperatur for Power
Coat ”3=1" ar mellan +10°C och +20°C.
Frost har vanligtvis inte skadlig
inverkan. Hogre temperaturer forkortar
lagringsdugligheten.

Torktider

Power Coat ”3=1" &r en lufttorkande
fargtyp som normalt anvénds utan
accelerator.

Torktiden dr beroende pé filmtjocklek,
ventilation, relativ luftfuktighet och
lufttemperatur.

Tjockare skikt kan latt appliceras. Detta
forlanger dock torktiden avsevirt. ”3=1"
genomgar en termisk reaktion under ett
par dagar och kan ej slipas. Ett tjockt
skikt eller flera tunna skikt applicerade
inom loppet av kort tid ger en allmén
okning av den totala torktiden. Det
rekommenderas att applicera ett tunt
skikt forst och direfter fortsdtta med ett
tjockare skikt.

Torkmekanismen i Power Coat
”3=1"medfor att vidhéftningen okar
efter ca 3 dygn (helt torr). Under denna
torktid far inte objekt t ex staplas eller
belastas. Om ”3=1" anvénds som
grundfirg kan den blandas med Power
Coat ”Nitrofest”. Om fargbeldggningen
langvarigt utsitts for vétskor (t ex regn
pa horisontella ytor) under hirdningen
(upp till 5 dygn efter applicering), kan
missfargning i form av fuktflackar
uppsta. Frisk luft och ventilation
accelererar tork-/hirdtiden.
Varmluftsforcerad torkning, 6ver
+30°C, forlanger hérdtiden.

Power Coat "Hérdaccelerator” for ”3=1"
reducerar torktiden (ej for berdringstorr)
och Okar bestidndigheten vasentligt
(géller speciellt morkare kulorer).
Tillsdttningen, 5-10%, bor endast ske 1
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toppskiktet (ej avsett for grundskiktet).
Blandningen bor da forbrukas inom en
arbetsdag. Anvénd ej "Hirdaccelerator”
for ”3=1" tillsammans med metallic-
eller jarnglimmerpigmenterade kulorer
(610, RAL 9006 och RAL 9007).

Specialprodukter
Mogelstoppande fungicidtillsats ger
denna speciella Power Coat ”3=1"
”Antimogelfarg” effektivt
mogelbestindighet i1 fuktig miljo.
Produkten finns tillgdnglig i en graddvit
kulodr (ndrliggande RAL 1013/1015).
Brun och svart kulor kan produceras i
kvantiteter fran 25 liter. Firgen
innehaller oskadliga, ej urlakande,
fungicider som forblir aktiva under
frekvent rengdring och skdljning.
Varuinformationsbladet for standard
Power Coat ”3=1" omfattar d&ven denna
produkt. Klara kulorer kan ej
produceras.

Overmélning
Power Coat 7’3=1" torkar till en

smutsavvisande, eggskalsliknande,
halvblank yta. Tva skikt racker vanligtvis.
Extra toppskikt kravs ej. Power Coat
”3=1" kan dvermalas obegransat antal
génger med sig sjilv (nedmattning eller

Tabell 3 - "Tidsintervall for 6vermalning"

slipning kravs ej). Vid behov kan Power
Coat ”3=1" dvermdlas med alla typer av 1-
komponentfarger och med ett flertal
testade 2-komponentfarger. ”3=1" kan
emellertid behdva langre torktid 4n vanligt
for 6vermalning med vissa fargtyper
(6vermalning med snabbtorkande, 2-
komponent tjockfilmsepoxi- och
hiftgrundfarger med torrhalt lagre &n 10%
lampar sig ej). Tabell 3 ger riktlinjer
(minimumintervall och rekommenderat
intervall). Overmalning #r nir som helst
mdjlig utan nedmattning/anvénving av
sandpapper. Overméalning enligt tysk
jarnvagsstandard: ”Vid 6vermalning av
”3=1", med férg enligt sid 75 och 771 TL
918 300 T2 (2-komponent, epoxi- och
polyuretanfirg), rekommenderas 24-
timmarsintervall for att undvika
genomblddning pa grund av
16sningsmedlets aggressiva natur. Under
normala forhallanden é&r ett intervall pa 2
timmar tillrackligt. Vid skiftande
vaderforhdllanden eller vid laga
temperaturer kan ytan 6verméalas nér den ér
berdringstorr eller 1 vart fall
nistkommande dag.”

Overmalningstider (vid 20°C / 65% relativ luftfuktighet)

Grundfirg Toppskikt Minimum Rekommenderat
”3=1” ”3=1” 15 minuter >2 timmar
”3=1” Robust Lack 15 minuter >2 timmar
”3=1” S-Glasyr 30 minuter >2 timmar
”3=1” Alkydfirg 30 minuter >1 timmar
”3=1” Vattenburna férger 2 timmar >5 timmar
”3=1” Nitro-cellulosa-lack 5 timmar >8 timmar
”3=1” 2-komponent akryl 12 timmar >24 timmar
”3=1” 2-komponent epoxi 24 timmar >24 timmar
”3=1” 2-komponent polyuretan 16 timmar >24 timmar
”3=1” PVC (vinyl) 15 minuter >2 timmar
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OBSERVERA: Aluminium-
/Metallicfinish

Glans
Power Coat ”3=1" har en

smutsavvisande, eggskalsliknande yta
vars glansvirde, i syfte att alltid uppné
optimal tickformaga, kan variera nagot
beroende kulor.

Glansvirde enligt NCS: 20-50%
beroende pé kulor. Generellt kan sdgas
att ju ljusare kulor desto hogre
glansvérde.

Genom att blanda Power Coat ”3=1"
med Power Coat "Robust-Lack”
(hogblank) kan man erhélla ett hogre
glansvérde. Man kan dven blanda Power
Coat ”3=1" med Power Coat Nitrofest”
for att erhalla en mattare yta.

Kulorer

Power Coat ”3=1" finns tillgidnglig i ett
flertal standardkulorer (se kulorkarta).
Alla kulorerna kan blandas internt,
sinsemellan, utan begrénsningar. Alla
kuldrer har optimalt korrosionsskydd
och tickformaga. Specialkuldrer (RAL,
NCS eller enligt kulorprov) kan bestéllas
1 kvantiteter om minst 25 liter.

Den tekniska informationen lamnad
ovan avser standardkuldrer. For
aluminium- och
jarnglimmerpigmenterade (metallic-)
farger giller inte all data
(aluminiumeffekt, metalliceffekt, t ex
RAL 9006, 9007, DB 601, 703 etc.).
Dessa kulorer bor inte anvéndas i
kontakt med livsmedel eller pé leksaker.
De kan appliceras i tjockare skikt
(+50my) och torkar ddrmed
langsammare. De ger dven béttre
korrosionsskydd. Power Coat
”Hérdaccelerator” for ”3=1"
rekommenderas ej for dessa produkter.
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VARAKTIGHET, BESTANDIGHET OCH TESTRESULTAT

TUV-test
Power Coat ”3=1" har med framgéing

klarat TUV:s alla korrosionsskyddstester

for bly- och kromatfria produkter.
Producentens kvalitetskontrollsystem
har godkénts av TUV.

DB-test (Tyska Banverket)
Power Coat ”3=1" har testats och
godkénts som ersdttning for blymonja
samt for skydd av stalkonstruktioner
(Material nr: 672.05 enligt TL 918 300
T2).

PVC-ersittning
Power Coat ”3=1" moter och t o m
overgar kraven, enligt DB-TL 918300
BL 77, for PVC-farger, enligt
omfattande kort- och langtidstester av
IKS.

Epoxi-ersittning
Power Coat ”3=1" kan delvis ersétta 2-
komponenta epoxifarger (t ex for
kylutrustning). Bestdndig mot upp till
40% svavelsyra och 25%
kaliumhydroxid uppfyller Power Coat

”3=]" helt kraven 1 DB-TL 918300, sida

87.

Kontakt med livsmedel
Power Coat ”3=1" Power Coat ”3=1"
kan anvéndas for invindig behandling
av livsmedelstankar och
foradlingsutrustning for livsmedel 1
enlighet med tyska hidlsomyndigheters
krav, testat av officiellt godkédnda Dr.
Kittels fristdende laboratorium.

Lekutrustning

Power Coat ”3=1" kan appliceras pd
lekutrustning och leksaker pa vilkas ytor
barn kan komma att slicka eller suga
eller dér direktkontakt med huden sker
(testat enligt DIN 53160 - testresultat
visar pa pH-virden mellan 2,4 och §,8).

Elektrostatisk ledforméiga

Power Coat ”3=1":s elektriska
ledningsformaga ar tillracklig for att
produkten skall ldmpa sig {or
anvindning utanpa lagringstankar for
petroleumprodukter. Virden for t ex
RAL 7032: 0,04 x 10° kQ; RAL
9006/9007: 0,02 x 10° kQ.

Halkskyvddsegenskaper

For trappor, golv, mm. rekommenderas
applicering av RAL 9007 eller DB 0601
(alternativt en blandning av dessa). Den

torra beldggningens strdva yta ger god
halkskyddseffekt.

Bestindighet

Bestindigheten mot ett flertal &mnen har
med gott resultat testats enligt DIN
53168-B, t ex. avseende
transformatorolja (<60°C),
diesel/bensinolja, vixelladsolja (<80°C),
hydraulolja (<80°C), smorjolja/fett,
kylskyddsvitska (t ex VW/Audi-glykol
100% och 50%, glythermin NF 50%),
kylvitska (pH 8-11), saltvatten
(5%=sjoOvatten), sirap, 1,5% éttiksyra,
10% etylalkohol, fgelspillning, etc.
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Brinnbarhet
Uttorkad Power Coat ”3=1" fargfilm
brinner endast vid mycket hog
temperatur och flammor frén extern
kélla. Fargen ar emellertid
sjdlvsldackande sa snart tillforseln av
energi upphor.

DIN-TESTER

Vidhiiftning
Vidhéftningstest genom korsristning
enligt DIN 53151, alternativt DIN-
EN-ISO 2409.

Saltspraytest
Testat enligt DIN 53167, 50021 SS,
53210, 53209.

Kondensvatten
Power Coat ”3=1" har testats enligt
DIN 50018 KFW 2,0 S, 50018 SFW
0,2 S och DB-TL.

Slagtilighet
Slagtalighet enligt DIN 53154.

Slitstyrka
Slitstyrka testad enligt DIN 53233.

Tojformaga
Tojforméga enligt DIN-EN-ISO 1519.
Elasticitet
Elasticitet har testats enligt DIN-EN-
ISO 1520, samt ett flertal andra tester.
Kulor
En mindre kuldravvikelse i
forhallande till standardkuldrer (RAL)
eller prover kan uppsta 1 enskilda fall
beroende pé val av rivaror.
Kvalitetskontroll utfors visuellt samt
med hjilp av ett datoriserat CIE-
kulérmodellsystem. Toleransen
faststills internt enligt DIN 6175.
Kvalitet
Utover egen kvalitetskontroll enligt
gillande kvalitetscertifieringsmanual
kan koparen av (>501) mot forfrdgan
erhélla ett kvalitetscertifikat enligt
DIN 50049-2,3.

Miljo
Power Coat ”3=1" produceras enligt
EU:s riktlinjer — Ekologisk Revision,
samt enligt DIN — ISO 14001.

Sjofartsmiirkning (WSV)
Power Coat ”3inl” dr godkénd for
“flytande” sjofartsmarkering typ bojar,
mm.

Produktkod for firger enligt GISBAU
Grundférg, pigmenterad,
16sningsmedelsbaserad, utan aromatiska
kolviten: M-GP02
Férg, 16sningsmedelsbaserade,
aromatfri: M-LLO1

Klassificering enligt VAdL-RL 01 ”Férger
for Byggnadsindustrin”
Metallskydd, korrosionsbestindig
grundfarg, halvblank toppfirg, fri fran
aromatiska kolvéten.

Klassificering enligt DIN 4102-1
Power Coat ”3=1" moter kraven enligt
Byggvaruklass B2 (Tyskland).

VOB /DIN 18363
Power Coat 3=1" &r godkénd for alla
typer av stdlunderlag och ldmplig for
anvindning pa de flesta metallunderlag.
For anvandning enligt DIN 55928,
avsnitt 5, tabell 5 (Duplexsystem), kan
utmarkta praktiska resultat uppnas.
Kraven 1 DIN 55928, avsnitt 5, tabell 6
(Vattenbyggnad med stal) kan med
”3=1" endast tillgodoses i vissa fall, t ex
som ersittning for blymonja. Ytan pa ett
nyligen applicerat skikt Power Coat
”3=1” 4r svér att mattera med t ex
sandpapper p g a dess hoga flexibilitet.
Power Coat ”3=1" har utmérkt
vidhéftning pé tidigare malade ytor och
alla testade toppkuldrer har utmérkt
vidhéftning vid applicering pa ”3=1".
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Godkiind for stalkonstruktioner och

utrustning

Power Coat ”3=1" &r godkénd for
anviandning vid nybyggnation,
ombyggnation och underhéll av
byggnadskonstruktioner enligt f6ljande
U-mirkning. Godkéinnandet omfattar
alla korrosionsklasser och alla
fargsystem enligt DIN 55928 T35, tabell
4 (Power Coat ”3=1" bor, enligt
anmarkning 2, ¢j anvindas vid extrem
kemikalieexponering (exempelvis
nedsdnkning i kemikalier). Observera
vid anvéndning for O.E.M. eller
verkstadsapplicering, att Power Coat
”3=1" 4r mer elastisk och flexibel &n t
ex. 2-komponentssystem.)

Grundning

Power Coat ”3=1" kan anvindas som

grundskikt pa alla stalytor rengjorda till:

Sa2, Sa2'%, Sa3, St2 och St3 - alltsa pa
bade bléstrade, manuellt rengjorda och
latt rostiga ytor. Power Coat ”3=1" kan
ersitta samtliga grundfarger enligt DIN
55928 T5, tabell 4, och ar jamlik med
blymdnjegrundfirg enligt DIN 55928
TS5, avsnitt 3.3.2.1.

Akrylkombinationer, sampolymeriserad
Akryl, Epoxi och Polyuretan.

Korrosiv miljé (anvéindbarhet)
Power Coat ”3=1" &r lamplig som
grund, mellanskikt och toppbeldggning i
foljande miljoer: Inomhus, i industriell,
stads- och marin milj6. Den ldmpar sig
dven for exponering av kemikalier, sand,
salt och rokgaser 1 utomhusmilj6. Power
Coat ”3=1" kan anvindas i bade friluft
och 1 slutna rum, pa tillgdngliga och
otillgdngliga ytor. Vid
kemikalieexponering i slutna rum kan
”3=1" anviandas som grundskikt och
toppbeldggas med speciellt
kemikaliebestdndiga, 2-komponents
toppfarger.

Power coat ”3=1" moter dven kraven i
den nya DIN-standarden "Ny DIN-
Korrosionsskydd”, frin maj 1998 (DIN-
ISO 12944)
Power Coat ”3=1" uppfyller kraven
enligt DIN-standarden 12944-6 for alla
sex korrosionsklasserna, i atmosfarisk
miljo, pa stal (Sa2’%2) och manuellt
rengjort stal (St2). Enligt DIN-
ISO12944-6 ar forvantad livstid for
korrosionskategorierna C-5-1 (extrem
industrimiljo) och C-5-M (extrem marin
miljo) 6ver 15 ar for ett 3-skiktssystem.
I korrosionskategorierna C-1
(obetydlig), C-2 (mild), C-3 (maéttlig)
och C-4 (kraftig) uppnds den lingsta
mojliga forvéintade livsldingden med ett
1-skikts- eller 2-skiktssystem.

Toppbeliggning (mellanskikt och

toppskikt)
Power Coat ”3=1" dr godkénd som bade
mellanskikt och toppbeldggning och kan
enligt DIN 55928 TS5, tabell 4 ersitta
foljande fargsystem: Alkydhartser,
Alkydkombinationer, Epoxiestrar, PVC,
Klorkautschuk, PVC-kombinationer,
Klorkautschukkombinationer,
sampolymeriserade
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Enligt DIN 12944-5, avsnitt 5.1.2.1, ar PRAKTISKA EXEMPEL PA

Power Coat 3=1" godkiind som forsta FORVANTAD LIVSLANGD ENLIGT
skydd pa stalytor (rengjorda till Sa2’ DIN-EN-ISO 12944-6

eller St2) samt, enligt avsnitt 5.1.2.2.,

for underhall av tidigare malade ytor. 1 skikt

Enligt kraven i DIN 129044-1, avsnitt 5 e Over 15 4r: Inomhus i

(ref. dven till 12944-5, avsnitt 5.3), uppvéirmda byggnader, C1
innehéaller Power Coat ”3=1" varken e Upp till 15 &r: I omgivningar

giftiga eller cancerframkallande &mnen
och har lagt I6sningsmedelsinnehall
(VOO).

Den forvintade livslangden for 2 skikt
korrosivitetskategorierna enligt DIN EN o
ISO 12944-6 uppnas med Power Coat

”3inl” enligt f6ljande:

Tabell 4 - "Livslidngdstabell enligt DIN EN ISO

12944-6" i
orrosivitets-
kategori| 1 1 o» | c3 | c4 | €57 | csM
livslingd
S Ix | Ix | Ix | Ix | (2x) | (2x)
M Ix | Ix | 1x | 2x | (2x) | (2x)
L Ix | 2x | 2x | 3x | 3x 3x

1x star for: ett skikt 4 80my
torrfilmstjocklek

2x stér for: tva skikt, 160my total
torrfilmstjocklek

3x stér for: tre skikt, 240my total
torrfilmstjocklek

Testresultat enligt DIN EN ISO 12944-6
(inom bindestreck) hirledd fran
testresultat

3 skikt

med lag grad av fororeningar
och torrt klimat. Ej uppvirmda
byggnader dir det kan
forekomma kondens, C2.

Over 15 &r: I omgivningar
med lag grad av fororeningar
och torrt klimat. Ej uppviarmda
byggnader dir det kan
forekomma kondens, C2.

Upp till 15 ar: Tatbebyggelse,
industriell och marin miljo
med mattlig grad av
fororeningar, svaveldioxid och
mattlig salthalt.
Produktionshallar med hog
grad av fuktighet och
luftfororeningar, C3 och C4.

Over 15 4r: Alla ovan nimnda
fall. Dessutom i industriell och
marin miljé med hog grad av
fuktighet och aggressiv
paverkan. Marin och kustmilj6é
med hog salthalt, C5 /M.
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